Franul til fire lerlinge i steberiet pa halvandet ar

Efter mange ar uden leerlinge pa kokillestgberiet i Herning har Jydsk Aluminium Industri nu fire af slagsen
i sving. Ledelsen melder ud, at stgberiet far flere og flere komplekse opgaver, som kraever topkvalificeret
arbejdskraft.

Fra slet ikke at have lzrlinge i stgberiet, er der pa halvandet ar ansat fire. Sa staerkt er det gaet for Jydsk
Aluminium Industri (JAl), der har udvidet medarbejderstaben med tre voksenleerlinge (over 25 ar) og en
yngre laerling. Planen er at tage en ny leerling ind hvert halve ar fremover.

”Det betyder, at vi pa sigt far lgftet det faglige niveau i et betydeligt omfang, og at vi senere far bedre
muligheder for at fa besat andre fagfunktioner og ledelsesposter i stgberiet med de folk, vi selv uddanner,”
fortzeller stgberiteknisk chef Willy Olesen.

Tidligere har JAIl rekrutteret ufagleert arbejdskraft.

”"Dem laerer vi selv op, og mange af dem bliver dygtige. Men det tager omkring et halvt ar, fgr de for alvor
kan indga i produktionen, og op til to ar fgr de selvstaendigt kan stgbe de fleste emner. Derudover kan vi
konstatere, at vi i perioder har haft stor udskiftning blandt de ufagleerte,” siger han.

Willy Olesen erkender, at det sa sort ud for rekrutteringen af lzerlinge, da uddannelsen 13 i Sverige og nok
ikke var opdateret i forhold til de tekniske krav, danske stgberier stiller. Nu ligger den teoretiske del af
uddannelsen hos Uddannelsescenter Holstebro, hvor stgberibranchen har veeret med til at udvikle pensum,
sa indholdet matcher branchens krav og gnsker anno 2022.

FLYDENDE ALUMINIUM

De fire laerlinge er nu en del af et af Europas mest moderne kokillestgberier med tre nedsmeltningstarne og
22 stgberimaskiner, som kan stgbe emner op til 150 kg. 60 procent af stgberiproduktionen bygger pa en
kombinationsteknik, hvor der bliver lagt en sandkerne ind i selve kokilleveerktgjet. Med den teknik kan der
ifglge Willy Olesen stgbes komplekse emner med f.eks. k@glegange, kanaler og snoede dele. 40 procent er
decideret kokillestgbning, som altid efterlader efterbearbejdning. Til eksempel vejer et feerdigt bearbejdet
emne pa 110 kg cirka 170 kg i stgbt tilstand inden efterbearbejdning. Produktionen er baseret pa
serieproduktion - typisk mellem 300 og 3000 styk pr. serie.

”Inden for de sidste 15 ar er de geometriske krav bare steget og steget. | dag leverer vi en stor del
komplekse emner til motorcykler, hgjspaendingsindustri og badmotorer. Sa kodeordet for vores produktion
er sikkerhed, sikkerhed, sikkerhed, saledes at kvaliteten bliver sikret,” papeger Willy Olesen.

Ravarer og faerdige emner bliver testet efter alle fagkunstens regler. JAl har alt lige fra laboratorium med
maleudstyr til tryktestudstyr og rentgenapparat, der kan finde spraekker inde i emnerne. Ved siden af
stgberiet ligger den spantagende afdeling med 21 CNC-styrede maskiner, hvor emnerne bliver
viderebearbejdet. 3D-print er ogsa blevet en del af hverdagen og omfatter modelproduktion i plast til bl.a.
malefiksturer.



EKSTRA PENSUM

Ud over den eksterne skolegang i Holstebro har JAI lavet sit eget pensum, som laerlingene skal igennem for
at sikre kendskab til alle stgberiets processer og arbejdsgange.

"Vi er ngdt til at have struktur pa uddannelsen, ellers far vores laerlinge ikke nok ud af det. Det er den
faglige stolthed, uddannelsen skal bygges pa. Det er de faglige kompetencer, vi skal overleve p3,” siger
Willy Olesen.

Ud over de fire stgberiteknikerlzerlinge har JAI fire industriteknikerlaerlinge, en smedelaerling, en
automatikleerling og en gkonomielev pa kontoret.

JAl er medlem af Stgberitekniker.nu, hvor Willy Olesen er med i bestyrelsen. Stgtteforeningen melder ud,
at branchen nu har indgaet uddannelsesaftaler med 20 laerlinge, og at yderligere fem laerepladser er pa vej.
Ifglge Stpberitekniker.nu ligger branchens samlede behov fremover pa 15 nye leerlinge om aret.

Billedtekst

Willy Olesen i kokillestgberiet sammen med to stgberiteknikerlaerlinge Bendt Rasmussen (til venstre) og
Christian Skovgaard (til hgjre).

Foto: Stalakademiet




